Standox
Stando-Soft-Feinplastic

¢ Polyester-Feinspachtel

o Leichte Ziehfihigkeit

o Porenfreie feine Oberflédche

o Leicht schleifbar, besonders fiir Ubergéinge

o Geeignet fir Stahlblech, UP-GF und
Aluminium

. o Mischung mit 2-3% Standox Hartepaste
Technische Potlife 4-5 min / 18-22°C

Beschreibung:

« Nicht auf verzinkten Untergrinden verarbeiten

« Beschleunigte Warmetrocknung
o Lufttrocknung 20-30 min / 18-22°C

« Trockenschliff P180 - P240
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Standox Stando-Soft-Feinplastic

Untergrund:
« Ausgehartete Lackierung, geschliffen

« Stahlblech, UP-GF und Aluminium,
geschliffen

« Standox Polyester-Spachtel

« Ausgehartete VOC-/ 2K-Filler,
geschliffen

« Grundierte Hartkunststoffe

« Lackierte Hartkunststoffe, geschliffen
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Vorbehandlung /
Reinigung:

Untergrundvorbehandlung
{ beachten! Siehe Standox
(1 Lackiersystem S1
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Falls das Tragen der person-

)| | lichen Schutzausristung nicht
| gesetzlich vorgeschrieben ist,

wird es von uns empfohlen.

Verarbeitung:

2-3% Standox Hartepaste
Potlife 4-5 min / 18-22°C

Spachteln

Lufﬂrocknung 20-30 min / 18-22°C

Kurzwellig 2-3 min
(siehe Standox Lackiersystem S10)

Trockenschliff P180 - P240

Standox Filler, Grundierungen und
Grundierfiller
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Standox Stando-Soft-Feinplastic

Flammpunkt:
. 33°C / 91,4°F

Reinigung der Geriate:
Nach dem Gebrauch mit Standox Reinigungs-

verdUnnung.

Spezifisches Gewicht:

* 1,8 g/cm’ Wichtige Hinweise:
« Polyesterwerkstoffe haben eine begrenzte Lagerzeit,
deshalb ist auf kihle Lagerung zu achten. Verarbeitung
Festkorperanteil innerhalb von 12 Monaten sichert einwandfreie

(ohne Verdiinnungszugabe): Ergebnisse.
. 83,9 Gew.-%
« 69,7 Vol.-% « Nicht auf Saureprimer, 1K-Fuller, TPA-Lackierungen und

elastische Altlackierungen auftragen.

« Nicht unter +5°C verarbeiten.

VOC (2004/42/EC):
2004/ 42/11B(b)(250)170

Der EU-Grenzwert fir dieses Produkt « 2-3% Standox Hartepaste gut mit dem Spachtel
(Produktkategorie IIB.b) in spritzfertiger vermischen. Uberdosierung vermeiden, da es zu

Form betragt max. 250g/1 VOC. Der Verfarbungen der nachfolgenden Lackierung kommen
VOC-Wert dieses Produktes in kann.

spritzfertiger Form betragt max. 170g/1.
« Auf galvanisch verzinkten Untergriinden mit Standox

Soft-/ Rapid-Spachtel grob und fein spachteln.

Hartepasten enthalten organisches Peroxid und haben eine étzende Wirkung. Spritzer auf der Haut sofort abtupfen und
mit Wasser und Seife abwaschen. Spritzer in die Augen mit viel wassriger 2%iger Natriumkarbonatlésung oder viel
Wasser ausspilen. Sofort Arzt aufsuchen.

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgféltig ausgewdhlt und zusammengestellt worden und
entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und wir Gbernehmen keine Haftung fir ihre Richtigkeit,
Genavigkeit und Vollsténdigkeit. Die Uberprifung der Informationen auf Aktudlitét und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung
obliegt dem Verwender. Das in diesen Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblétter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der
Informationen ohne vorherige Ankiindigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern und zu ergénzen. Diese Bestimmungen gelten fir die

Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.
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